> 250.000 SOLDAS POR ANO
>98% DE TEMPO DE ATIVIDADE

>99% DE CONFORMIDADE DE
QUALIDADE DE SOLDAGEM

Equipes especializadas em soldagem elétrica por
centelhamento (flash-butt) operando equipamentos
projetados, construidos e apoiados pela Holland em parceria
com a Loram do Brasil

« Mado de obra brasileira totalmente treinada em operacdes

elétricas por centelhamento (flash-butt), por especialistas em

soldagem elétrica por centelhamento (flash-butt) da Holland

O melhor treinamento, pesquisa e testes de soldagem
elétrica por centelhamento (flash-butt) da Holland em
apoio as operacdes

Armazém onshore com pecas de reposicao disponiveis
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Murilo Martins, Diretor Geral A Loram do Brasil e a Holland se uniram para trazer o que ha de
Loram do Brasil, Ltda. mais inovador na execucao de soldagem elétrica para as
Rua Comendador Aratjo, 499 — 10° andar/Curitiba, PR ferrovias brasileiras, garantindo a mais alta qualidade e

+55 (41) 2106-6922 murilo.martins@loram.com.br eficiéncia nos servicos de manutencao ferroviaria do pais.



= Holland Intelliweld

O sistema de controle Intelliweld® fornece
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SOLDAGEM POR CENTELHAMENTO (FLASH-BUTT)

O sistema de controle Intelliweld® é o sistema de soldagem proprietario da Holland e a préxima
geracdo em nossa longa histéria de fornecer ao mundo o equipamento de soldagem de trilhos
por centelhamento (flash-butt) mais consistente, preciso e inovador. Saiba mais sobre as

Manutencao no trilho e soldagem semelhancas e diferencas entre estes sistemas abaixo.

em novas construcoes

Soldagem de linha de producao portatil

A flexibilidade de configuracdo e a portabilidade
Com a maior frota mével de soldagem de do equipamento permitem areas de trabalho no
trilhos por centelhamento (flash-butt) do proprio local. A fabricacdo facilmente controlada
mundo, nos orgulhamos de ser pioneiros no de comprimentos especificos necessarios para o
desenvolvimento de solucdes de tecnologia trabalho faz da soldagem de rolos continuos
de soldagem por centelhamento (flash-butt) uma primeira op¢do para fabricacdo de trilhos
econdmicas e de alta qualidade. em muitos projetos.

PRINCIPAIS RECURSOS
IESETY. s

« Controle de sistema Unico: « Coleta automatizada de
Controle de soldagem e saida dados em tempo real,
de dados em um sistema no certificacdo de parametros
cabecote da maquina de de soldagem, graficos e
soldagem. arquivamento.

Alivio de tensao no trilho

Nosso extrator de trilhos de 160 toneladas
consiste em um sistema de tensionamento
separado que permite flexibilidade
completa na aplicacao de soldagem, desde
soldas “livres” até soldas de fechamento e
de alivio de tensdo. Ao completar o ciclo de
soldagem, o extrator permanece preso ao
trilho, anulando as tensdes na solda e
permitindo que o cabecote do soldador
seja movido para fora do caminho para
inspecionar imediatamente a solda
visualmente e seu alinhamento.

Menos de 2 cm de consumo
do trilho

O software tenta resolver
problemas durante a
soldagem/feedback ativo para
evitar soldas inaceitaveis.

Leituras nulas da vélvula
determinadas durante a
calibracdo. Usado para indicar
uma possivel falha na valvula
antes que a soldagem seja
concluida.

Amostras de ciclos a cada 50
vezes por milissegundo.

Pecas de reposicdo
prontamente disponiveis para
um sistema de controle mais
compativel.

. Sistema projetado para
aplicacdes moéveis
industriais sem
necessidade de absorcdo
de choques.

» Blogueio certificado do
cronograma de soldagem
para permitir que pessoal
aprovado ajuste o
cronograma de soldagem.

- Rotina de calibracdo
automatizada.

« Utiliza comunicacdo
celular para dados de
soldagem e relatérios
enviados aos clientes.



